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Ledaren

Ké&ra medarbetare!

AG HOPPAS att du och din familj har haft en skon och

avkopplande sommar och &r tillbaka frén semestern

utvilade och med fulladdade batterier. Vi kommer att
behova mycket ghfiir att klara hostens program.

ET HAR var den f6rsta sommaren vi fick se alla
aspekter av att vara en billeverantor med
internationella kunder. Vara huvudsakliga kunder &r
idag Volvo i Sverige och Belgien, Ford i USA, FIAT i Polen och
GFT i Tyskland - alla med sina egna semesterperioder.
Sa vér produktion rullade pa mer eller mindre hela sommaren
for att kunna mota alla vara kunders skiftande behowv.
Generellt tog vi oss igenom denna utmaning bra, med hjilp av
extra anstrangning. Vi kunde eliminera efterslapet f6r Volvo
Personvagnars produkter, Fords slutvixlar och FIAT.
Jag vill tacka er for er flexibilitet och ert stod under semester-
perioden, som gjorde detta resultat mojligt.
Déremot moéter vi hdsten med ett efterslap mot GFT vad géller
hus och mot Ford vad géller vinkelvéxlar.
Detta maste vi ta tag i.

OSTEN AR FYLLD av volymdkningar fradn vara kunder.
Vi maste nu fokusera pa att halla kvalitetsivan samt
forbattra premium- och produktivitetsnivaerna. Detta
krdvs for att kunna sékerstélla kundernas krav.
P& toppen av allt detta maste vi ocksa forbereda kommande
projektlanseringar f6r 2006, i huvudsak EUCD-projektet for
Volvo Personvagnar, Landrover och projektet med drevsatser
till GM Lambda/ Theta.

ARA FORBATTRINGSPROJEKT i samband med

Verksamhetsplanen dr andra omr&den i vart

dagliga jobb som kréver full uppmarksamhet. Dessa
projekt sdkerstéller vdra ldngsiktiga mal nér det géller
produkter av vérldsklass med konkurrenskraftiga priser.
Vi har nu kommunicerat ut Verksamhetsplanen i foretaget,
startat upp arbetet och redan visat bra framsteg inom vissa
omrdden. Dock inte inom alla, s& nu dr det viktigt att vi driver
dven dessa projekt framat.
Vi ska nu ocksa forstdrka arbetet genom att kommunicera ut
specifika projekt for Verksamhetsplanen sé att vi alla kan se och
aktivt ta del av forbattringar och férandringar i foretaget.

Sedan nyar har ett nytt data-
program, AviX, anvants for att
gorametodstudier pa arbets-
platser. Nu kan man gora
bade tids- och ergonomiska
studier — och mycket annat —
i ett och samma program.

ETTHELT NYTT DATAPROGRAM,
AviX, introducerades pa fore-
taget vid arsskiftet. Anled-
ningen var ett behov av att p4
ettmer effektivt sitt analysera
arbetetiverkstdderna. Analys-
en gors genom att man filmar
en person eller maskin /robot
pé en arbetsplats, laddar ner
filmen i sin PC och anvénder
filmeniAviX. Dar kan man se-
dan gora olika berdkningar for
attbland annat méita tider och
bedéma ergonomin.

Manga foérdelar

Nu har Emil Ling, Manne
Franzén och Ove Bergkvist pd
Processrationalisering arbetat
med det nya hjdlpmedlet i
drygt ett halvar. De gor det
inom ramen f6r layoutprojekt-
et och analyserar resultaten
vartefter projektet framskrider.
— Dethérirettbrahjélpme-
del for att snabbt avgora vilken
metod som drlampligast for att
utforaett arbete sd tidsméssigt
och ergonomiskt effektivt som
mojligt, sammanfattar Emil
Ling. Det ger oss ocksd béttre
mojligheter attberdkna riktiga
priser i offerter mot kund.

Betydligt snabbare

Tidigare anvandes ett annat

Battre arbetsmiljo

program, CASAT, fér metod-
studier.

— MenAviX dr bade snab-
bare och tydligare och ger &ven
mer information, menar Emil
Ling. Tidigare kunde enarbets-
platsanalys ta tre veckor att
gora—nu gor viden pa tre dagar
om vi vill! Fast vi 4r mer nog-
granna dn standarden, sa vi
bedomer att vi “bara” gor ana-
lysen ungefar fem ganger snab-
bare &n tidigare.

- Pa kopet far vi ett bra
diskussionsunderlag och l4ro-
medel tack vare videofilmen.
Nér medarbetarna sjdlva ser
hur de arbetar 6kar forstielsen.
De kénner ocksa en delaktig-
het, och att vibryr oss om dem
och deras arbetsmiljo.

Samtidigt far man ett bra
underlag for attavgora var det
behovs hjalpmedel for att fore-
bygga arbetsskadetillbud.

70 procent av A WD

Under forsta halvaret i &r har
ungefdr 70 procent av hela
AWD analyserats med hjilp av
AviX.Maletératthela AWD ska
vara klart under aret.

— VY analyserar nuldget,
sdager Ove Bergkvist. Nar alla
maskinflyttar dr klara kommer
vi att gora en ny analys for att
kolla att tiderna stimmer med
tidigare métningar.

AttProcessrationalisering dr
en central avdelning &r en for-
del:

— Det ar latt att bli hemma-
blind, menar Manne Franzén.

Vad dr AviX?

AviX dr en tids- och metodstudieprogramvara for att studera
manuellt arbete inom tillverkningsindustrin. P képet far man
dven enbra ergonomisk studie, som kan forebygga arbetsskade-

tillbud.

Programmet innehéller flera delar:
¢ Metod — for att analysera och dokumentera anvand metod

samt stalltider

¢ Balans—forattbalansera produktflodet for att fa basta mojliga

kapacitet

e FMEA - for att analysera mojliga fel och felorsaker
e DFX—for att analysera bésta sattet att producera en produkt,

redan pa utvecklingsstadiet

Madl med arbetet med AviX:

¢ Rationalisering — snabbt
flode, okad effektivitet

® Braarbetsplatserurergono-
misk synpunkt

e Jamnt fordelat arbete

e Ritttid och pris pa produkt-
erna

e Kortare stélltider

e Ritt flode

e Ritt fordelad bemanning
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och -metoder via nytt dataprogram

Nulérviav allaavdelningar, och
kan tillampa de bra l6sningar vi
kommer fram till &ven pa andra
arbetsplatser.

— AiX ar betydligt stérre dn
de delar vi anvinder, berattar
Emil Ling. Det finns &ven modu-
ler ddr man kan rékna fram fel-
orsaker redan pa projektstadiet,
goraFMEA och gora operations-
beskrivningar. Nar layoutproj-
ektet &r klart hoppas vi kunna
vara delaktiga i nya projekt re-
dan fran start.

No6jd med resultatet

Paul S6derlund, chef for Process-
rationalisering, 4r mycket n6jd
med AviX:

— Det &r bra att kunna sitta i
lugn ochro och studera filmen, i
stéllet for att behova springa ut
paverkstaden flera ganger, tycker
han. Programmet dr ocksa valdigt
dskadliggorande. Via fargsystem
kan man litt se oergonomi och
forluster.

— Ddlig egonomi kostar bdde
tid och pengar, fortsitter Paul.
Men framfor alltkostar detilang-
den personligt lidande.

Simulering logistik

Redan i host borjar man arbeta
med ytterligare en arbetsmetod
med stéd av AviX: Simulering
logistik.

Enny versionav programmet
ar ocksa pa gang, dar man kom-
mer att kunna fd d&nnu béttre in-
formation och anvidndning av
ergonomiaspekten av program-
met.

Nya medarbetare

Ove Bergkvist har slutat p4 av-
delningen sedan intervjun gjor-
des, och atergatt till sitt tidigare
arbete som produktionstekniker.
Enkonsult, Magnus Hellstrom,
har trétt in i stéllet. Den 19 sep-
tember anstélls ocksa en ny per-
son, Cindy Laine, pd avdelning
Processrationalisering.

Kopingsfabriken pilot

Kopingsfabriken dr pilot inom
GETRAG vad giller inférandet
av AviX. Ménga andra stora
foretagivarlden anvander dock
redan programmet. Nu borjar
dven Volvo bli intresserade och
vill ta del av erfarenheterna vi
gjort i K6ping.

Text: Ewa Nilsson

Foto: Conny Sillén

Emil Ling filmar en arbetsplats pd avdelning 6275, dir Tsigereda Nyathi
anvinder en lyftanordning som hjilpmedel. Manne Franzén bistdr vid
filmningen.

Nir de filmat klart laddar Emil Ling och Manne Franzén ner filmen i AviX, ett dataprogram for tids- och metodstudier som dven visar ergonomin pd
arbetsplatsen.





