— EN valdigt bra utbidning
och det ir en stor majlighet
att fd gé den. Den ger en
grund att st pa for att kunna
fortsitta utvecklas i framti-
den, siger Michael.

Han jobbar nu pa kon-
vixeltillverkningen som
verkstadstekniker men har
en bakgrund inom logistik
pa DG. Tillsammans med
Andreas kompetens som
verkstadstekniker pi mon-
teringen och Cim Axelssons
produktionstekniska kunska-
per bildar de ett bra team i
projektet.

Deras uppdrag ér att
identifiera onddiga rorelser
i monteringen och foresla
arbetssitt som bygger pa ki-

fortsattning pa projektet.

— Vi har anvint Avix och
tittar pa filmer frn samtliga
stationer. Utifran det har vi
raknat antalet steg som mon-
torerna tar under takten.

P3a vixellaidsmonteringens
31 stationer tog montdrerna
totalt 692 steg i varje takt.
Det motsvarar drygt 10 pro-
cent av den totala takttiden.

— Nirmare 5 procent av
takttiden bestdr av gingti-
der efter material, frimst
att plocka i fasad. Resten
dr bland annat himtning av
verktyg, forklarar Andreas.

Han konstaterar att de hade
forvintat sig lingre gangtider.
Resultatet far dirfor ses som
ett tecken pa att det blev ett



